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2. PROVOZ PRIVESU SE ZASOBNIKEM NA OBILI

Navésy WFGR se pouzivaji k piepravé obili z kombajnu na jina vozidla pro prepravu obili po
silnici. Navés WFGR je jinak znamy jako piekladdaci naves a lze jej také pouzit k nasypani osiva obili do
seciho stroje nebo hnojiva do rozmetadla hnojiv. Aby bylo mozné provadét operace plnéni osiva obili
nebo hnojiva, musi byt navés sestaven s dalSim pfisluSenstvim, pfi¢emz jednim z nich je plnici trubka.
Pokud ptekladaci navés neobsahuje plnici trubku, neni mozné provadét operace plnéni osiva obili a
hnojiva. Nakladani na navés se provadi shora otevienim zabalené¢ho stanu. Vykladani z ptekladaciho
naveésu se provadi pomoci horizontdlnich a vertikalnich $neki, tofivy moment se na Sneky pfenasi z
kloubového htidele tazného vozidla.
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WF GR bez nakladaci trubkyWF GR s nakladaci trubkou

VAROVAN

naj

NIKDY neodstraiujte vice nez jedno kolo

VZDY stiijte mimo privés s odstranénym
kolem. Pouzivejte podpéry.
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2. PROVOZ PREKLADACIHO NAVESU

Pted zahajenim provozu piekladaciho navésu se ujistéte, Ze tazné vozidlo a prekladaci navés jsou v poradku.
naveésu jsou fadné pripojeny, elektricke, brzdové a hydraulické ptipojky jsou pfipojeny, stejné jako
vyvodovy hiidel, vyvodovy hiidel a ochranné kryty jsou fadn¢ zajiStény. Zkontrolujte funkci vnéjSich

svétel a spravnou funkci ptipojenych systémi, ujistéte se, ze nedochazi k uniku vzduchu nebo hydraulické
kapaliny. Zkontrolujte hladinu maziva v systému mazani fetézu, v ptipadé potreby jej doplite. Ujistéte se,
ze ptipojovaci kabely nebo hydraulické a pneumatické hadice nejsou pii provadéni otacecich manévri
béhem provozu pfiskiipnuty nebo jinak zablokovany ¢i poskozeny koly nebo jinymi ¢astmi tazného
vozidla. Zkontrolujte nastavené otdcky vyvodového hiidele na tazném vozidle, podle potieby nastavte
pozadované otacky vyvodového hridele.

Prekladaci naveés mize v zavislosti na kompletnosti pracovat s 540 nebo 1000 otackami za minutu,
zkontrolujte tdaje na informac¢nim §titku, ktery je pfipevnén na predni ¢asti navésu.

‘ R 4 R ™\
IYAROVAN Pri praci v rizikovém prostoru mezi }/AROVAN
navésem a taznym vozidlem se vzdy
ujistéte, ze je motor tazného vozidla Nikdy nevstupujte do prostoru, kde se otaci
vypnuty a klicek je vytazen ze spinace vyvodovy hiidel.
zapalovani.
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VAROVAN VAROVAN
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Vzdy se ujistete, Ze jsou vSechny kryty Nikdy nepracujte pod nepodeptfenym
vyvodového hiidele nainstalovany a v vozidlem.
dobrém stavu.
§ i ; J \ _ _ __ J
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2. PROVOZ PREKLADACIHO NAVESU

Pred zahdjenim provozu se ujistéte, ze jsou vSechny kryty pro ¢isténi a udrzbu zaviené a fadné
zajisténé.

Ujistéte se, ze je vypoustéci kohout mazaciho systému fetézu uzavien a Ze mazivo béhem provozu
neunika z jednotky.

Zebiik je zavieny Zebtik je otevieny

Pred nakladanim navésu se ujistéte, ze je kryci plech ndvésu otevieny a zajiStény v oteviené
poloze, ze se uvnitf nakladaciho ndveésu nenachdzi zadné cizi predméty a ze Zebiik je zavieny, aby se
béhem operace nezasekl nebo neposkodil.
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2. PROVOZ PREKLADACIHO NAVESU

Ujistéte se, ze je viko davkovace horizontalniho Sneku zaviené, aby se zrno nedostalo do
horizontalniho Sneku a neztizilo spusténi jednotky. Poloha vika davkovace horizontdlniho Sneku je
oznacena Sipkou na vertikalnim vykladacim Sneku v pfedni ¢asti prekladaciho navésu. Davkovaci viko je
ovladdano hydraulickymi valci.

Viko davkovace je zavicené

Obili se do piekladaciho navésu nakladd z kombajnu, zatimco jednotky stoji nebo se pohybuji
stejnou rychlosti soubézné s kombajnem. Pii nakladani obili nebo hnojiva a pouZiti teleskopického
nakladace musi byt piekladaci navés umistén na pevném a stabilnim podkladu, na takovém mist¢, aby pii
nakladani neptekazely vétve stromi, stavebni konstrukce nebo vnéjsi elektrické vedeni. Hladina naplné
obili nesmi byt vys§i nez vySka stanovych obru¢i, hmotnost nalozeného hnojiva nesmi piekrocit
piipustnou nosnost piekladaciho navésu.

o I i . o i v T MR a0

Pti vykladani z prekladaciho névésu se musi obsluha tadné pfiblizit k druhému vozidlu, aby
umoznila pohyb tam a zpét soubézné s nakladanym vozidlem. Ohnéte vertikalni vykladaci Snek dozadu
do pracovni polohy, vertikdlni vykladaci $Snek mad moznost zménit Uhel polohovéni, coz obsluze
usnadiiuje plnéni dalSiho vozidla. Svislému vykladacimu $neku nesmi branit stavebni konstrukce, vétve
stroml nebo vnéjsi elektrické vedeni.
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2. PROVOZ PREKLADACIHO NAVESU

Zapnéte vyvodovy hiidel, aZ se jednotka zacne otaCet, pomalu oteviete viko horizontalniho
Snekového davkovace, oteviete jej natolik, abyste mohli fadné kontrolovat proces piekladky. Cim vice je
davkovaci viko otevieno, tim vyssi bude prutok vykladaného produktu.

<

Davkovaci viko zavienéDavkovaci viko oteviené na 50 %Davkovaci viko otevi‘ené na 100
%

f
@,

Chcete-li zastavit proces vykladani, kdyz vykladany produkt jest¢ neskoncil, nejprve zaviete viko

davkovace horizontalniho $neku, vykladani bude pokracovat nékolik sekund, dokud se horizontalni a
vertikalni Sneky nevycisti, kdyz vykladany produkt prestane padat, vypnéte PTO a proces vykladani se
zastavi.
Chcete-li zastavit proces vykladky, kdyZ vykladany produkt jiz skoncil, vykladany produkt ptestal padat,
zaviete davkovaci viko horizontdlniho $nekového podavace, vypnéte PTO, proces vykladky je ukoncen.
Vertikalni vykladaci $Snek umistéte do maximalniho thlu (nejvyssi polohy), vertikalni vykladaci Snek
vrat'te do pfepravni polohy.
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2.1. PRIVES NA OBILI WF 16-20 GR
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CENTER OF GRAVITY IN VERTICAL

2.1. PRIVES NA OBILI WF 25-30 GR
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2.3 MONTAZ KRYCIi FOLIE PRES

Vzhledem ke zvlastnostem prepravy mtize byt vyrobek dodan s nenainstalovanou kryci plachtou
na horni stran¢ vyrobku, takze uzivatel musi stan instalovat sdm. Béhem ptepravy jsou casti kryci
rolovaci plachty umistény uvniti téla stroje, proto je vylozte a vybalte. Kryci rolovaci plachta se
instaluje na horni ¢ast té€lesa nebo na boc¢ni strany nastavce, v zavislosti na specifikaci. Nejprve je tieba
nainstalovat pfedni dil "1" a zadni dil "2", poté nainstalovat stanové obruce "3". VSe se upeviuje
pomoci Sroubii.

VAROVANI | P#i montazi nebo demontazi jednotky vidy VAROVANI | Pi montdzi nebo demontdzi jednotky vdy
udrzujte tribodovy kontakt se schody a stiijte celem k jednotce a nikdy neprendsejte
zabradlim. Tribodovy kontakt miiZe byt dve naradi nebo spotrebni material. Naradi a
nohy a jedna ruka nebo dvé ruce a jedna zasoby je nutné zvedat nebo spoustet z
noha. Jednotky pomoci pomocného zvedaciho

arizerl.
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2.3 MONTAZ KRYCIi FOLIE PRES
OLETKU

Prezky stanovjrcﬁpopruhu jsou piipevnény k drzaktim na bocich vyrobku, tfi ptezky popruhi pro
upevnéni uzavieného stanu, tfi na jedné strané a jedna na opacné stran¢ pro upevnéni otevieného stanu.

IYAROVAN Zarizeni vidy sestavujte nebo rozebirejte na VAROVAN | Montazni préce je nutné provadét po
misté s vhodnym zvedacim a horolezeckym ! seznamenti se s postupem montaze a
vybavenim. doporucenimi vyrobce.

Spona pro
upevnéni
otevieného listu

SBaugctkylse
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2.3 MONTAZ KRYCIi FOLIE PRES

: . ROLETKU : , . : . .
Stan je nutné zve?noE[ na vrcholu instalovanych obruci, pfed zvednutim kryci plachty vénujte
pozornost sméru navijeni. Stan ma tfi instalované trubky, prvni "1" slouzi k zajisténi stanu na okraji

konstrukce, druha "2" slouzi k zabaleni stanu a treti "3" slouzi k ptipojeni stahovacich popruht ke stanu
a uzavieni stanu.

VAROVANI | Instalacni prace je nutné provadét po sezndmenti VAROVANI

s postupem instalace a doporucenimi vyrobce. V
pripadé jakychkoli dotazii se obratte na vyrobce
nebo jeho zdastupce.

Pri provadeni udrzby, oprav nebo serizovani se
vzdy ujistéte, Ze je motor tazného vozidla
vypnuty a klicek od zapalovani je vytazen ze
spinace zapalovani.

L et =M% —— D= —— T —— wd
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2.4 MONTAZ BOCNICH NASTAVCU

Vzhledem ke zvlastnostem piepravy miize byt vyrobek dodan s nenainstalovanymi bo¢nimi
nastavci na horni strané vyrobku, takze uzivatel musi nastavce nainstalovat sdm. Béhem ptepravy jsou
bo¢ni nastavce umistény uvnitf téla stroje, proto je vylozte a vybalte. Bo¢ni ndstavce by se mély
instalovat v nasledujicim potadi, nejprve by se mély instalovat nastavce na pfedni "1" a zadni "1", poté
se umisti bo¢ni nastavce "23", vSe se upevni Srouby.

VAROVANI Pjed instalaci ndstavcii se wiistéte Ze UPOZORNENI Neinstalujte svévolné dalsi strany ani
pouzivite  sprdvné  zvedaci  zarizeni. nepouzivejte rozsireni tretich stran. Takové
Pouzivejte  také bezpecné  horolezecké zmény vedou ke ztraté zaruky.
vybaven.

et =M% —— D= —— T —— wd
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2.5 MONTAZ KOL A INSTALACE BLATNIKU

Vzhledem ke zvlastnostem ptfepravy muze byt vyrobek dodan zdkaznikovi s pfepravnimi
kolecky, ktera jsou vhodna pouze pro prepravu vyrobku. Blatniky lze instalovat v pfepravni poloze,
takze uzivatel musi sadm nainstalovat hlavni kola a upravit blatniky. Hlavni kola jsou umisténa uvnitt
vyrobku, kola vylozte a sefad’te je podle sméru ota¢eni. Demontujte prepravni kola, namontujte hlavni
kola a fadn¢ je utdhnéte (utahovaci moment matice max. 510 Nm). Blatniky fadné nastavte na Sitku
kol a utdhnéte zajistovaci Srouby.

VAROVAN VAROVAN

i o o i NP . .
Pozor na padajici predméty. Pouzivejte Zarizeni vzdy montujte nebo demontujte na
osobni ochranné pomiicky. PouZivejte misté s vhodnym zvedacim a horolezeckym
zvedaci zarizeni a podpéry v dobrém vybavenim.

technickém stavu.

VAROVAN
i

Nikdy nepracujte pod nepodeprenym
vozidlem.

Poloha blatnikl pro pfepravu pfivésu, neni
urcena pro provoz navesu.
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2.5 MONTAZ KOL A INSTALACE BLATNIKU

ooooooo

Blatniky upravené pro provoz

VIDEO NAVOD NA UTAHOVANI KOL
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2.6 PRIPRAVA NAVESU KE SKLADOVANI

Pti skladovéni vyrobku se doporucuje mit rolovaci kryci plachtu otevienou a zajisténou v oteviené
poloze, aby nahromadény dést’ nebo snih neposkodil nebo neprotahl material stanu. Pokud prsi nebo
snézi, kdyz je navés prazdny, srazky se zacnou hromadit v nejmensich zdhybech stanu, materil stanu se
za¢ne natahovat, mnozstvi srazek se zvysuje, takze se zvySuje hmotnost a v disledku toho se mize
material stanu roztrhnout a stan se mtize poskodit.

Pti skladovani ptekladaciho navésu je tfeba oteviit vSechny Cistici otvory, vycistit vSechny
zbytky obili nebo jiného materidlu a promazat vSechna mazaci mista. Ridici pocita¢ (je-li soucasti
dodavky) se odpoji a ulozi na suché a teplé misto.
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2.7 PROVOZOVANI

Aby nedoslo k padu na%%ln-lc-éh(o%}),iﬁ(r%tlo Ij'i!l%j!:)l{)roduktu pii zavirani rolovaciho krytu, musi
byt troven nakladky pod obrucemi stanu, pokud urovei nakladky pfi zavirdni stanu presdhne vysku
obruc¢i stanu, mize dojit k vytlaceni nalozeného produktu z horni ¢asti zaviraciho stanu na zem.
Uzavirani stanu se provadi v nésledujicim potadi, v oteviené poloze odepnéte zajisStovaci popruh stanu a
uvolnéte jej v prezce tak, aby nebranil uzavieni stanu. Piejdéte na opacnou stranu navésu, kde jsou
instalovany tii napinaci popruhy stanu, vezméte prostiedni popruh nad sponou a dotdhnéte stan az do
konce, zatdhnéte a zajistéte prostfedni popruh, jen to nepfehanéjte, protoze pfiliSné napnuti miize
roztrhnout material stanu. Poté utdhnéte a zajistéte bocni popruhy, konce popruht pfitisknéte
zajiStovacimi pfezkami. Rolovaci plast je uzavien.

Pouziti kryciho listu role. Podivejte se, jak se kryci
list role otevira a zavird. Kazdy krok je nezbytny pro
spravné a efektivni provedeni operace.

& Naskenujte QR kod.
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2.7 PROVOZOVANI

Otevieni rolovaciho krSy\cllL-I(-)}%gMyy%y p!T)IVSaIiI\J/ nasledujicim potadi, odepnéte vSechny tfi
napinaci zajistovaci popruhy stanu a uvolnéte je, vylezte na udrzovaci plochu navésu, ktery je v jeho
zadni ¢asti, vezméte rukojet’ a zasuiite ji do navijeci trubky umisténé uprostred stanu. Pomoci rukojeti
otacejte trubici, dokud neni stan zcela zabalen. Vyjméte rukojet’ zavinovacky a ulozte ji do ulozného
prostoru. Slezte z prostoru pro udrzbu, prejdéte k zajiStovacimu popruhu v oteviené poloze na boku
naveésu, zatdhnéte a zajistéte zajiStovaci popruh, konec popruhu se zajistovacimi piezkami stisknéte.
Kryci plech role je otevieny.

\

)

it

Toto video pro opravu kryciho listu role
funguje.
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2.8 SYSTEM MAZANI RETEZU

Navésy WF GR jsou vybaveny automatickym systémem mazani fetézd, ktery fetézy béhem

provozu maze. "1" - Cerpadlo, které dodava mazivo béhem otaceni vyvodového hiidele. "2" - mazaci
kartace pro mazani fetézu. "3" - nadoba na mazaci tuk, pouZivany tuk je SAE§SW140; API GL4/GLS.

NAadrzZ na olejSbérna nadoba na  pouZzity olej a vypousStéci kohoutek




— W/fﬁ’l/l’

2.8 SYSTEM MAZANI RETEZU

K mazani fetézu se pouziva olej SAE-85W140 a API-GL-4/GL-5, hladina maziva se udrzuje v
mazaci nadrzce €. 3, pokud mazivo v nadrzce dojde, fetéz nebude mazan, coz zvysi opotiebeni fetézu a
fetézovych kol, které miize zplsobit poruchu jednotky. Mazivo proudi z nadrzky trubkou do cerpadla €. 1,
¢erpadlo dodava mazivo trubkou do mazacich kartach €. 2, které mazou fetéz. V intervalech kazdych 500
tun ptelozeného obili je nutné vypustit odpracovany tuk, ktery stékd z mazanych fetézli a shromazd'uje se
ve sbérné nadrzi €. 4. V této nadrzi se shromazd’'uje mazivo, které se odvadi z fetézl. Vezméte si nddobu, ve
které miiZete pouzité mazivo skladovat az do likvidace. Po otevieni vypoustéciho kohoutu €. 5 vypust'te tuk
ze sbérné nadrze C. 4 do nddoby. Po vypusténi tuku nezapomenite uzaviit vypoustéci kohout ¢. 5. Tuk

zlikvidujte v souladu s pozadavky na ochranu zivotniho prostfedi a zdravotni nezdvadnost platnymi ve

vasi zemi.
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2.9 PLNICi POTRUBI PRO OSIVO A HNOJIVO

Navés WF-GR je jinak zndmy jako piekladaci naves a lze jej také pouZit k sypani osiva do seciho
stroje nebo hnojiva do rozmetadla hnojiv. Aby bylo mozné provadét operace plnéni osiva nebo hnojiv,
musi byt prekladaci navés vybaven dalSim piisluSenstvim - "plnici trubkou". Pokud neni "Plnici

trubka" soucasti kompletnosti, neni mozné provadét operace plnéni semen obili a hnojiv. "Plnici

trubka" je ovladana hydraulickym véalcem.

"Plnici trubku" 1ze instalovat i na diive vyrobené piekladaci navésy, pokud uzivatel potfebuje toto

dodatecné vybaveni béhem provozu.
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2.9 PLNICi POTRUBI PRO OSIVO A HNOJIVO

Plnici trubka ma v zavislosti na provadéné praci nasledujici aretacni polohy: "Pracovni poloha" pfi sypani
osiva obili nebo hnojiv do seciho stroje nebo rozmetadla hnojiv. "Pfepravni poloha", kdy je plnici
trubka ohnutd a vertikdlni vykladaci $nek je ohnuty v piepravni poloze, po ukonceni nakladky a
prevozu na jiné misto se bude plnit osivo obili nebo hnojivo 1 v budoucnu a lze jej rychle prepnout do

pracovni polohy. "Vypnuté plnici trubka", kdy se neprovadi operace plnéni osiva zrna nebo hnojiva, ale

zrno se sbird z kombajnt a preklada se na jina vozidla.
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2.10 OCHRANNA SiT

Pti pouziti ptekladaciho navésu pro aplikaci hnojiv se doporucuje dalsi vybaveni, a to rost,
ktery se instaluje do horni ¢asti naveésu. Jsou nezbytné k zajisténi bezproblémového provozu névésu a k

ochrané pfed poruchami zatizeni, které mohou byt zplisobeny vniknutim ztuhlého hnojiva nebo jinych

cizich pfedmét do horizontalniho vykladaciho $neku.
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Prekladaci navés muze %}’/t vybaven vahami, takze pro instalaci vah je nutny dvojity ram, neni

mozné instalovat vazici systém pro diive vyrobené vyrobky, kde neni dvojity ram. Mezi dvéma ramy je

umisténo 6 vahovych senzort, jak je vidét na fotografii. V nabidce jsou tfi verze vazicich systémd.

Prvni verze je nejjednodussi systém vazeni, ktery umoziluje pocitat nalozenou a vyloZenou
hmotnost. Obrazovka je umisténa na predni strané¢ vyrobku, napéjeni je zajisténo kabelem z tiipolové
zasuvky tazného vozidla. Na pracovisti obsluhy je mozné nainstalovat duplicitni ovladaci tlacitkovou
jednotku, ktera by umoznila ovladat vahu jak z pracovisté obsluhy, tak na samotné obrazovce pii stani

v predni ¢asti navésu. Prectéte si navod k obsluze od vyrobce vahy, jak pouzivat funkce véahy.

Q@ ©Q

Na displeji vahy jsou tfi zOny, zéna "1" ukazuje, jaka funkce je nastavena, zona "2" ukazuje
hmotnost, zona "3" ma ovladaci tlacitka.
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Prvni verze, kterd je nejjednodussim vazicim systémem, se sklada z vazicich senzord, pocitace pro

zpracovani dat, displeje vahy a propojovacich napéjecich kabela.

@ @ (@)
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Ptipojeni zobrazeni stupnice: "A" - pfipojeni elektrického napajeni; "B" - ptfipojeni duplicitni

fidici jednotky nebo tiskarny. "C" - pfipojeni s vahovymi senzory.

Prvni verze vaziciho systému poskytuje informace o mnozstvi nakladdaného a vykladaného
nakladu a dokaze zaznamenat mnozstvi nakladky a vykladky v pozadovaném casovém intervalu.
Pokud je v soupravé k dispozici tiskarna, lze udaje vytisknout. Pfed pouzitim je nutné vahu

zkalibrovat. Piectéte si ndvod k obsluze od vyrobce vahy, kde se dozvite, jak funkce vahy pouzivat.

Na ptedni stran¢ piekladaciho nédvésu je vidét umisténi ptidavného zatizeni displeje v ¢asti

fotografie.
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Druha verze vaziciho systému je vazici systém sestavajici ze 6 vazicich senzord, hlavniho
fidiciho pocitace, napdjeci jednotky, senzorti a snimact, ovladaciho panelu, propojovacich vodicu a
napdjeciho kabelu. Napajeni je zajiSténo kabelem z tiipolové zasuvky tazného vozidla. Ovladaci panel
muze byt pfipojen k hlavnimu pocitaci kabelem nebo je mozné instalovat bezdratové spojeni mezi
ovladacim panelem a hlavnim fidicim pocitacem. Tento systém nema moznost ovladat hydraulicky
rozdélovag, ten je ovladan hydraulickymi spojkami s ovladacimi prvky tazného vozidla, je tieba az 7
hydraulickych spojek. Tento systém shromazd'uje data a prostfednictvim piipojeni USB Ize data
shromaZd’'ovat a pfenaSet do jiného pocitace. Prectéte si ndvod k obsluze od vyrobce vahy, jak
pouzivat funkce vahy. Vahovy systém poskytuje informace o mnozstvi nakladaného a vykladaného
nakladu, vSechny informace jsou viditelné na ovladacim panelu. Systém miiZze shromazd’ovat a
filtrovat udaje o tom, kolik bylo sklizeno z urcitého pole, kolik bylo vyloZeno z kterého kombajnu a
kolik bylo naloZeno do kterého vozidla. Pro ziskani ptesné¢ho vysledku je nutné véhu pied pouZitim
zkalibrovat.
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Treti verze vahového systemu je vahovy systém sestavajici ze 6 vahovych senzort, hlavniho
fidiciho pocitace, napdjeci jednotky, senzori a snimacl, ovladaciho panelu, propojovacich vodict a
napdjeciho kabelu. Napajeni je zajiSténo kabelem z tfipolové zasuvky tazného vozidla. Ovladaci panel
muze byt pfipojen k hlavnimu pocitaci kabelem nebo je mozné instalovat bezdratové spojeni mezi
ovladacim panelem a hlavnim fidicim pocitacem. Tento systém ma moznost ovladat elektricky
ovladané hydraulické spoje hydraulického rozd€lovace. Tento systém shromazduje data a

prostfednictvim klice USB lze data shromazd'ovat a ptenaset do jiného pocitace. Pfectéte si navod k

obsluze od vyrobce vahy, jak pouzivat funkce vahy.
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2.11 VAHOVE SYSTEMY WF

Viéhovy systém poskytucj;e informace o mnozstvi nakladaného a vykladané¢ho nakladu, vSechny
informace jsou viditelné na ovladacim panelu. Systém mulze shromazd’ovat a filtrovat udaje o tom,
kolik bylo sklizeno z urcitého pole, kolik bylo vyloZeno z kterého kombajnu a kolik bylo naloZeno do
kterého vozidla. Tteti vazici systétm se od druhého 1isi tim, Zze muze ovladat elektricky fizené

hydraulické spoje hydraulického rozdélovace. Pfed pouzitim je nutné vahu kalibrovat.
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2.12 CISTENI HORIZONTALNIHO VYTLACNEHO SNEKU - OVLADANI
SERVISNIHO KRYTU POMOCIi HYDRAULICKEHO VALCE

Preklddaci naveés mize byt vybaven Cisticim vikem horizontdlnitho vykladaciho Sneku
ovladanym hydraulickym valcem. Hydraulickym vélcem je mozné ovladat ¢ast vika udrzujiciho Cistotu
nebo celé viko. Pokud je objednano, ze ¢ast vika pro udrzovani Cistoty bude ovladédna hydraulickym
valcem, zbytek vika se bude ovladat ru¢n€¢ pomoci rukojeti. Pokud je objednano, Ze cel¢ viko pro
Cisténi bude ovlddano hydraulickym vélcem, neni jiz Zddné mechanické ovladani. Pfed pouzitim
prekladaciho navésu se ujistéte, ze je viko pro udrzovani Cistoty zaviené. Pokud neni viko pro

udrzovani Cistoty zaviené a je spusténo piekladani, dojde k vysypani piekladaného produktu na zem.
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2.13 VERTIKALNiI VYPRAZDNOVACI SNEK A ZMENA UHLU NALEVKY

Prekladaci navés mé moznost zmény uhlu vertikalniho vykladaciho Sneku, zména uhlu se
provadi pomoci hydraulického valce, coZ vyrazné€ usnadiiuje praci obsluhy pfi plnéni dal$iho vozidla.
Zména thlu vysypky umoziiuje ménit thel vysypky vertikalniho vykladaciho $neku. Uhel nasypky lze
ménit pomoci hydraulického vélce, elektrického pohonu a mechanické tyce. NiZze na obrazku vidite

moznosti zmény thla vertikalniho vykladaciho $neku a nasypky.
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2.14 ZMENA UHLU VERTIKALNIHO VYKLADACIHO
SNEKU S PLNICi TRUBKOU.

WF GR lze vybavit pifidavnym zatizenim "Plnici trubka". Nize na obrazku vidite moZznosti

zmény thlu vertikalniho vykladaciho $neku s plnici trubkou.
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2.15 KLOUBOVY HRIDEL

Ve vyvodovém htideli prekladaciho navésu je instalovéan stfizny Sroub (8,8 M10X50 DIN 931),
ktery chrani vyrobek pfed poSkozenim. Na konci PTO, v misté piipojeni k jednotce, je instalovan
bezpecnostni stfizny Sroub. Kdyz se bezpecnostni stfizny Sroub zlomi, PTO se otac¢i, ale neotaci
jednotkou. Bezpecnostni stiizny Sroub se mlize zlomit v dusledku zaseknuti vykladacich Sroubt, vniknuti
cizich predméti do Snekl, poruchy reduktoru, poruchy vertikalniho vykladaciho $neku pies propojeni.
Bezpecnostni stfizny Sroub se muze zlomit béhem spousténi vyvodového hiidele, kdyz jsou vykladaci
Sneky naplnény obilim. Bezpecnostni stiizny Sroub se mtize zlomit pii spousténi PTO, kdyz motor bézi na
vysoké otacky. Pfi nakladani zrna s vysokou vlhkosti se zvySuje moznost zlomeni bezpe¢nostniho sttizného
Sroubu, proto se doporucuje neotvirat davkovaci viko horizontalniho Sneku na maximum. Pokud se
bezpecnostni sttizny Sroub zlomi, odstraiite zbytky Sroubu z konektoru, umistéte konektor tak, aby Sroub
prochézel obéma &astmi konektoru, vlozte $roub a utihnéte jej. Srouby bezpeénostnich niizek uréené k
vymeéné se nachazeji v ulozném prostoru pfivareném k jednotce. Nelze pouzit bezpecnostni stfizné Srouby
vysSi nebo nizsi tfidy tvrdosti. Pokud bude pouzit Sroub nizsi tiidy tvrdosti, Sroub se zlomi pfi niz§im nez
zamysleném zatizeni a nebude mozné produktivné pracovat. Pokud bude pouzit Sroub vyssi tiidy tvrdosti,

Sroub se zlomi pfi vy$§im zatizeni, a pokud dojde k zaseknuti, mize to zpUsobit vazné poskozeni

jednotky.

Vew

Bezpecnostni stfiZzny Sroub na vyvodovém hrideli.UloZeni bezpe¢nostniho stfiZného Sroubu.

Kloubovy htidel mé pod ochrannymi kryty mazaci body, kter¢ je tieba pravidelné mazat.

e : ) )
IYAROVAN PFi praci v rizikovém prostoru mezi ndvésem a VAROVAN
taz'n)f.m vozidlem vzdy dodrzujte ndasledujici Nikdy nevstupujte do prostoru, kde se otaci
pr flvfdla' o o . . vyvodovy hridel.
ujistéte se, ze je motor tazného vozidla vypnuty
L a klicek je vytazen ze spinace zapalovani. ) )
(" VAROVAN ) VAROVAN )
i . N ; i
ngy se zstetf, ze jsou vsechn),/ kryty Nikdy nepracujte pod nepodeprenym
vyvodového hridele nainstalovany a v vozidlem
dobrém stavu. '
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2.16 ZELENIi. MAZACI MiSTA

U piivésu s ndhonem na obili je tfeba mazat vS§echna mazaci mista kazdych 50 pracovnich hodin,
pouze mazaci mista umisténa v mistech ptipojeni horizontalniho vykladaciho Sneku se mazou kazdych
200 pracovnich hodin. VSechny mazaci body jsou oznafeny samolepkami mazacich bodi. Pokud je
nalepka na krytu, znamena to, ze mazaci bod je ve stroji, pod krytem a mazaci bod je ptistupny po

otevieni servisniho krytu, pokud je mazaci bod na htideli, je tfeba htideli otocit, abyste nasli mazaci bod,

ktery je tfeba promazat.

Pouzity plastovy olej pro mazani ISO 12924: L-XC(F) CIB2; DIN 51502: KP2K-30. Mnozstvi
maziva potiebného k mazéani v pravidelnych planovanych intervalech je 5-10 grami. Pfi mazéani ru¢nim
mazacim nastrojem se potfebné mnozstvi maziva vypocita takto: jeden plny lis je 0,8-1 gram. V ptedni ¢asti
prekladaciho navésu se za ucelem promazani mazacich bodil, abyste nemuseli pokazdé otevirat kryty,
vyvedou mazaci body pomoci trubek na pohodlnéji pfistupné misto. Upozoriiujeme, ze pokud je trubicka

poskozend a mazivo pii mazani protéka poskozenou casti trubicky, pak jednotka urCend k mazani neni

promazana, je nutné zavadu odstranit, aby bylo mozné jednotku znovu promazat.
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2.16 ZELENIi. MAZACI MiSTA

)4

SCHEMA MAZANi VYKLADACIHO SNEKU

SNEKU

W

WF 16 - 20 GR

SCHEMA MAZANi VYKLADACIHO

WF 25 - 30 GR
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2.17 MAZACIi MiSTA VERTIKALNiHO VYKLADACIHO SNEKU

Vertikalni vykladaci $nek je vybaven tézko viditelnymi mazacimi misty, prvni tfi mazaci mista
jsou umisténa ve spodni ¢asti Sneku pod Cisticim vikem uvniti Sneku a méla by se mazat kazdych 50
pracovnich hodin. Mnozstvi maziva potiebného k mazani v pravidelnych planovanych intervalech je 5-10

gramu. Pfi mazani ruénim mazacim nastrojem se potfebné mnozstvi maziva vypocitd nasledovné: jeden

plny lis je 0,8 - 1 gram.
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Viko je otevirené, mazaci misto neni viditelné.

jsou viditelné
Ctvrty skryty mazaci bod je instalovan na horni ¢asti dna svislého Sneku pod krytem svislého

Sneku. Pro zachovani tohoto mazaciho bodu je nutné umistit svisly Snek do mezipolohy mezi pracovni a
piepravni polohou. Mezerou mezi otevienym $nekem a krytem bude mozné mazat zde instalované lozisko,
m¢élo by byt mazano kazdych 50 pracovnich hodin. Mnozstvi maziva potiebného k mazani v pravidelnych
planovanych intervalech je 5-10 grami. Pfi mazani ruénim mazacim nastrojem se potiebné mnozstvi

maziva vypocita takto: jeden plny stisk je 0,8 - 1 gram.

Vertikalni vykladaci $nek je konstruovan pro
mazani loZisek.
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2.17 MAZACIi MiSTA VERTIKALNiHO VYKLADACIHO SNEKU

Paté skryté mazaci misto se nachdzi na vrcholu vertikdlniho vykladaciho $neku, na samotném Sneku.
Lze jej udrzovat umisténim Sneku do piepravni polohy pies dutinu vysypky obili, aby bylo mozné mazaci
bod spatfit, mize byt nutné hiideli otaCet, mél by byt mazan kazdych 50 provoznich hodin. Mnozstvi
maziva potfebného k mazani v pravidelnych planovanych intervalech je 5-10 gramii. Pfi mazani ru¢nim
mazacim nastrojem se potiebné mnoZstvi maziva vypoéita takto: jeden plny lis je 0,8-1 gram. Sesté mazaci
misto se nachazi na samém vrcholu vykladaciho $neku, kde je namontovéano lozisko, které je tfeba
promazat. Nejjednodussi udrzba je, kdyz je svisly vykladdaci Snek umistén v piepravni poloze, mél by se
mazat kazdych 50 provoznich hodin. MnoZzstvi maziva potiebného k mazani v pravidelnych planovanych

intervalech je 5-10 grami. Pii mazani ruénim mazacim nastrojem se potiebné mnoZzstvi maziva vypocita

takto: jeden plny lis je 0,8 - 1 gram.

Paty mazaci bod se nachazi v horni ¢asti Sesty mazaci bod
svislého vytlaéného Sneku.
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2.18 MAZACi MiSTA HORIZONTALNIHO VYKLADACIHO SNEKU

Horizontalni vykladaci Snek ma také mazaci mista, kterd vyzaduji mazani kazdych 50 nebo 200
provoznich hodin, pfi¢emz nekterd z nich jsou rovnéz skryta pod viky pro tdrzbu. Jedno mazaci misto se
nachazi v zadni casti prekladaciho navésu, lozisko nosného horizontalniho hiidele by mélo byt mazano
kazdych 50 provoznich hodin. Mnozstvi maziva potfebného k mazéni v pravidelnych planovanych

intervalech je 5-10 grami. Pfi mazani ruénim mazacim nastrojem se potiebné mnoZzstvi maziva vypocita

takto: jeden plny lis je 0,8 - 1 gram.

Mazaci misto po otevieni servisniho krytu.

Podobné jsou mazaci mista umisténa ve spodni Casti piekladaciho navésu, pod Cisticimi viky,
podpérné lozisko, jedno nebo dvé, v zavislosti na modelu, by mélo byt promazano kazdych 50 provoznich
hodin. Mnozstvi maziva potfebného k mazani v pravidelnych planovanych intervalech je 5-10 grami. Pii
mazani ru¢nim mazacim nastrojem se potiebné mnozstvi maziva vypocita takto: jeden plny lis je 0,8 - 1

gram.

Nélepka na viku pro idrZbu oznacuje, Ze se pod nim
nachazi mazaci misto.
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2.18 MAZACi MiSTA HORIZONTALNIHO VYKLADACIHO SNEKU

Mazaci body se nachdzeji na ptipojkach vodorovného $neku pod viky pro tdrzbu, v zavislosti na
modelu mize byt jeden nebo dva. Sejméte viko udrzby, otaCejte hiideli, dokud nenajdete mazaci bod, a
namazte jej. Mélo by se mazat kazdych 200 provoznich hodin nebo jednou ro¢n€. Mnozstvi maziva

pottebného k mazani v pravidelnych planovanych intervalech je 5-10 gramii. Pfi mazéni ru¢nim mazacim

nastrojem se potfebné mnozstvi maziva vypocita takto: jeden plny stisk je 0,8 - 1 gram.

Mazaci misto se nachazi na spojnici hiidele a reduktoru, udrzované zespodu, otacejte htideli,
dokud mazaci misto nenajdete, a namazte jej. Mé¢lo by se mazat kazdych 200 provoznich hodin nebo
jednou ro¢né. Mnozstvi maziva potiebného k mazani v pravidelnych pldnovanych intervalech je 5-10
gramu. Pfi mazani ru¢nim mazacim néstrojem se potfebné mnozstvi maziva vypocita takto: jeden plny

stisk je 0,8 - 1 gram.

V predni ¢asti horizontalniho vykladaciho $Sneku jsou také 4 mazaci mista, abyste nemuseli pokazdé
otevirat kryty, mazaci mista jsou vyvedena trubkami na pohodInéji pfistupné misto, méla by se mazat
kazdych 50 provoznich hodin. MnoZstvi maziva potfebného k mazani v pravidelnych pldnovanych
intervalech je 5-10 gramt. Pfi mazani ru¢nim mazacim nastrojem se potfebné mnozstvi maziva vypocita
takto: jeden plny lis je 0,8 - 1 gram.




